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Recyeling und Rohstol f)arpng

Wir entwickeln Werkstoffko nzepte.‘
die es ermiglichen, dass Stanz-
schrotte dem direkten Schmelz-
Recycling zugefinrt werden konnen.

Mit hochfesten Werkstoffalternativen
helfen wir unseren Kunden bei der
Umsetzung materialsparender
Designs im Zuge der an Bedeuiung
gewinnenden Miniaturisierung.

Die Unternehmen Sundwiger Messingwerk (Hemer, Deutschland) und Sundwiger
Metal Shenzhen (China) fertigen und vertreiben Band- und Drahtprodukte aus
Kupferlegierungen fiir die internationale Kundschatt.

Unser Werkstoffportfolio erstreckt sich
von Bronze Uber niedrig legierne Kupfer-
legierungen, aushartbare Sonder-
legierungen und Neusilber bis hin zu
Messing. Im Drahtbereich wird das
Legierungsportfolio zusatzlich durch
Kupfer erganzt.

Je& nach Kundenwunsch werden unsere
Legierungen anwendungsspezifisch
beschichtet und konfektioniert.

Dank modernster 20RG Walztechnologie
und einer in die Prozesskette integrierten
Streckbiegerichtaniage sind hochste
Dickenprazision, eingeschrankie
Toleranzen, minimale innere Spannungen
und hohe Lauflangen unsere Marken-
Zeichen. Wir senken Rustzeiten bei
unseren Kunden und optimieren die
Prozesskette vom Guss bis zum
Stanzteil.




Sundwiger EC:

Nachhaltige Produkte entstehen bereits am Anfang der Wertschopfungskette

Die Marke Sundwiger £ ERO steht dabei flr die
ressourcenschonende Erzeugung von hochwertigen
Bronzelegierungen.

Um dieser Verantwortung gerecht zu werden, setzen wir auf
eine hohe Einsatzquote von sortenreinen Kundenschrotten.
Das erlaubt auf den Gebrauch von Legierungsbestandteilen
wie Kupferkathoden und Zinnbarren weitestgehend zu
verzichten.

Durch das endabmessungsnahe horizontale Giefien von
Bandem kann in der Wertschipfungskette auf das
energieaufwendige Warmwalzen mit dem Anwarmen der
Brammen verzichtet werden.

NACHHALTIGKEIT

Die Herstellung von Bronze und anderen Kupferbasislegierungen
erfordert verschiedene Rohstoffe und Prozesse. die sich auf die
Nachhaltigkeit auswirken

In Bezug auf die Nachhaltigkeit haben wir verschiedene Initiativen
ergriffen, um die Umweltauswirkungen unserer Produktionsprozesse
zu minimieren. Dazu gehdrt beispielsweise die Verwendung von
recyceltem Kupferschrott als einer der Hauptrohstoffe fur die
Herstellung unserer Kupferbasislegierungen. Wir haben modeme
Produktionsanlagen und Prozesse implementiert, die dazu beitragen,
den Energieverbrauch und die Emissionen zu reduzieren.

Das Sundwiger Messingwerk ist bestrebt, die Lebensdauer unserer
Produkte zu maximieren, indem wir Legierungen mit hoher
Bestandigkeit und Haltbarkeit herstellen. Daruber hinaus haben wir
verschiedene Recyclingprogramme. um sicherzustellen,

dass unsere Stanzschrotte ordnungsgemat recycelt

werden kdnnen.

Insgesamt arbeiten wir aktiv daran, unsere Herstellungsprozesse so
nachhaltig wie méglich zu gestalten. Unsere Zertifizierungen zum
Energie-, Umwelt-, und Qualitatsmanagement sind dabei notwendige
Bausteine, um unsere Nachhaltigkeit voranzutreiben, da es sich hier
um Konzepte und Praktiken handelt, die darauf abzielen, das
Unternehmen und die Organisation effizienter, umwelfreundlicher
und qualitativ hochwertiger zu gestaiten.



BANDPRODUKTE

Im Bereich der Bandprodukte bieten wir neben den genormten Standardldsungen
auch die Moglichket, unsere Produkte und deren Eigenschaften individuell an die
spezifischen Kundenanforderungen anzupassen.

f;‘;“s:}:a:;‘ DIN EN Symbol 15 | Leitfihigkeit| fahigkeit
[MS{m] [W/{m*K]]

BB15 Cu5ni,5 = 50500 = 249 = 8,8
BE20 CuSn2Fel,1P = C50715 = 20 200 8,9
BB21 CuSn2Zn2Fe = C50725 = 19 150 =

BE40 Cubn4 Cw450K  C€51100  C5111 11,6 86 89
BEB40 FPlus CuSn4+ CW450K  C51100  C5111 11,6 86 8,9
BBS0 CuSn5 CW451K 51000  C5102 5.9 78 8,9
BEEGD Cusné CW452K  C51800  C5191 8,1 66 8,8
BE&O Plus Cusné+ Cw452K 51800  C5191 81 66 8,8
BE&D CuSng CW453K 52100 5212 73 54 8,8
BEBO Plus CuSn+ CW453K  C52100  C5212 7.5 4 8,8
BBYS Cusnio = C52400 = 6 50 g,8

Feinlegierungen

C14410

BBO1 CuSni,15 CW1i17cC C14415 Cisn 48 360 8,9
SB01 CuFel, 1P - C15210 C1g21 49 430 89
SBO2 CuFe2P CWin7c C15400 C1540 36,5 260 89
SB20 CuNil,5Zn0,45n0,25i0,3 C19005 = 335 250 8,9
SB21 CuNi1,55i = C15010 = 335 260 8,9
SB22 Culi25i CW111cC E?Egigg = 32 250 8,8
SB2g CuNiZ5iMg 3 C70250 = 25 180 4.8
H 5B52 CuNigsn2 CW351H C72500 C7250 5 120 8,9

SB35 CuSn2Zn9 CW454K  C42500 = 16 130 a,8

Anwendungen

Steckverbinder fiir Elektro-
technik, Elektronik und
Automobiltechnik,
Stanzhiegeteile,
Kontaktfedern,
Relaisfedern, Gleitlager,
Gleitbahnen

Steckverbinder und
Kontakte fiir Elektronik,
Automobiltechnik und
Leadframeanwendungen

Aushdrthare Legierungen
fiir Steckverbinder und
Systemtrdger fiir
Transistoren und
Halbleiterbauelemente,
Relaisfedern,
Stanzbiegetsile,
Automobildektrik und
Kontaktfedern

Sundwiger
Messinwerk

DIN EN Symbol Anwendungen

NB12 CuNi12Zn24 CW403J  C75700 E 4 33 §7  Minzen, elektro-
magnetische
NB16 CuMi18Zn17 - C75200 C7521 3 - 87  Abschirmungen,
Tiefziehteile, Schlissel,
NB17T/ES17T CuMNi18Zn27 CW410J C77000  C7701 3 27 88  Kontasktfedern,
) Steckverbinder,
NB18/ESTE  GuNi18Zn20 Cwa0a) = c7521 3 27 BT Relaisfedem, elektrische
NX13 CuNi13Zn24Pb1 CWa04) C7I200 - 4 z g7  [ontakte
Miinzlegierung
NMOS CuNi5Zn20 = C73100 E 75 5 87
! i i Miinzen und Medaillen
NMOG Culi5,52n24 = = z 5 = =
Messinglegierung |
MB30 cuznao CWH0SL  C26000 C2600 157 124 85  Hahletertrager,
Tiefziehtaile,
MB35 cuzn3s CWS07L  C27000 C2700 145 120 04 | rhisetie,
MB37 CuZn3? CWS0BL  C73100 G2720 145 120 ga  Steckverbinder

Andere Minzlegierungen sind auf Anfrage lieferbar.



LIEFERFORMEN

Lieferbare Abmessungen

Blanke Vorwalzbander 1,0-5.0 mm
Prazisionsbanddicken 0,05-1,2 mm

Bandbreiten 3,0-600 mm, jedoch mindestens 10 x Banddicke

Lieferbare Ausfuhrungen

Blanke Bander mit Passivierung

Feuerverzinnte Bander
Profilgefraste Bander

Galvanisch beschichtete Bander

Lieferformen

Bander/ Ringe

Dicke:
Breite:

n Durchmesser:

0,05-5.0 mm
3.0-600 mm
bis 1.200 mm

Multiple Pancake

Dicke: 0.20-0.80 mm
Breite: 15.0-50,0 mm
Gewicht:  bis 2500 kg

Gespulte Bander

Dicke:
Breite:
Gewicht:

0.15-1,00 mm
3.5-50.0 mm
bis 1.500 kg

TOLERANZEN

Dickentoleranzen

Banddidke in mml

von

0,05
01
0,2
0,3
0,4
0,5
0,8
1,0
15

bis (<)

0,1
0,2
03
0,4
0,5
0,8
1,0
1,5
5,0

EN 1652/1654 Rev.1998

Klasse A | Klasse B

+/-0,010
+-0,015
+/-0,018
+-0,020
+/-0,025
+/-0,030

+/-0,007
+/-0,010
+/-0,012
+-0,015
+/-0,018
+/-0,022

Oberflichenausfiihrung /Rauheit

Die Standard-Oberflachenausfuhming

der Bandprodukte liegt bei einer
Rauheit (Ra) von 0,10 bis 0,20 pm.
Durch den Einsatz verschiedener

Walzenklassen sind auch individuelle

Oberflachenrauheiten lieferbar.

Sundwiger
Feintoleranz

+(-0,003
+/-0,005
+(-0,006
+/-0,007
+(-0,010
+/-0,012
+(-0,015
+(-0,020
+/-0,030

-

Oberflachenschutz

Breitentoleranzen

Banddidce | 3 s 50 mm|50 bis 100 mm| 100 bis 200 mm

+0,20{-0
+0,30/-0
+0,50{-0
+0,60/-0
+1,70/-0

0,05-0,5
0,5-1,0
1,0-1,5
1,5-2,5
2,5-5,0

Alle unbeschichteten Band-
produkte werden mit einer
Passivierung versehen. Die
Passivierung erhoft dabei die
Oxidationsbestandigkeit des

Materials

+0,10/-0
+0,20/-0
+0,40/-0
+0,50{-0
+1,50/-0

+0,30/-0
+0,40/-0
+0,60/-0
+0,70/-0
+1,90/-0

Frasbander / Stufenb3nder*

Stufenbander sind Bander mit Zonen

unterschiedlicher Materialdicke. Ihr

arofer Vorteil ist ihre Mahe zur

Endabmessung. Da das Stufenband
beim Frasprozess nicht plastisch

verformt wird, werden innere

Spannungen vermieden

*Lieferbare Ausgangsabmessungen

Bandbreite: 3,0-190 mm
Banddicken:0.20-3,0 mm



FEUERVERZINNUNG

Verzinnungsspektrum

Feuerverzinnung

B L :
- - " 3 Toleranz Beschichtungsdicke:
8 1 Banddidee 0,1-1,2 mm +/-1,5pm
| — - Bandbreite  3,0-400 mm  Andere auf Anfrage
. - - Auflage  FEigenschaften

In einer Vielzahl technischer Anwendungen 0,8:4,0 pm Korrosionsschutz geringe Stede

-wxd die Beschichtung von Oberflachen und Ziehkrifte
f E Q ‘EHEESW be:lm g HDT A8um Guter Korrosionsschutz,
W gute Latharkeit

8-13 pm Sehr gute Lotharkeit
Mattefglatte Oberfldche, geringere

Kontaktierung bei & 45 gl ;
pm Flitterbildung beim Stanzen, gute
d SEE{:k\nerbndimgen SOWE der verbesserten Laserschweibfbarkeit
Lotbarkeit
HDT Hohe Harte, geringe Steck— und
2-13 pm Ziehkrifte, gute Fretting-
A v bestandigkat

-

Feuerverzinnung

Banddidce 0,05-2,5 mm

Bandbreite 3,0-200 mm
Sn, Reflow Sn  Max. 4 pm

Toleranz: Abhangig von der
Schichtdidce

Andere auf Anfrage
Andere auf Anfrage




DRAHTPRODUKTE

Uber eine vollintegrierte Fertigung (Schmelzen, Walzen, Schaben und Ziehen) an
einem Standort kénnen wir ein breites Produktspektrum mit speziell auf die Anwendung
eingestellten Eigenschaften anbieten. Mit einem endabmessungsnahen Drahtguss,
hochmodernen Schutzgashaubendfen sowie induktiven Glihanlagen werden Uber die
gesamte Ringlange gleichmaiige Werkstoffeigenschaften sichergestellt.

. Elekirische | Warmeleit-
ﬂ:ﬁﬁ::k 31s | Leitfahigkeit | fahigkeit
[MSs/m] | [W/(m*K}]

Anwendungen

Bronze

BD15 CuSn1,5

BD20 Cusn2 . C50700 = »15 140 8,9  Steckverbinderstifte, Flachdrihte,

= Schrauben, Federn, Nieten,

BD40 Cusn4 CW450K  C51100  C5111 =11 86 8,8  Pressteile, Leistungs- &
ALnschlussdréhte, Litzen, Biirsten

BD50 Cusns CW451K  C51000 C5102 29,5 78 8,9 & Wehdrahts, Widerstandsdrahte

D0 fiir Heizelemente, Kontaktteile
fiir Beleuchtungselemente,

BDA1 CuSné CW452K 51900 C5191 27,5 66 8,8  Schweif- & Lotdrahte,

BDES Drahtgewebe {Bau),
Bewehrungen (Bau),

BDB0 CuSna CW453K  ©52100 (C5212 26 54 8,8 Brillenfassungen

BDA35 CuSnin CW4B0K (52400 C5191 =6 50 8,8

Mehrstoffbronze

BY44 CuSn4Zn4Ph4 CWHS6K.  C54900 C5441 =11 a0 88  Gedrehite Kontaktelemente,

BYS1 CusnsPh1 CW458K  C53400 C5341 »9,8 a0 gg  Sweckstfte

Kupfer-Magnesium _au ol

SO01 {CuMgn,1) CW1Z7C  C186R1 - 46,4 310 8,0

sDo2 CuMa0,2 CW127C  C1B6R1 - >44,6 310 8,9  Leitungs- & Anschlussdrahte,

SF02 CuMg0,2 CWIZ7C  ClB661 - 2452 210 i Sprhome, ﬂ;ﬁﬁg‘;ﬁgm},

- Tragseile fir Fahrdrahte,

SD03 {CuMg0,3) CW127C  C186A1 41,7 290 R R ot fir "!

S004 {CumMgn,4) CW128C  C18661 = >37,1 250 8,8  Hochgeschwindigkeitsziige

S005 CuMg0,5 CW128C  C1B6A1 - 37,1 50 8,9

Sundwi Elektrische | Wirmeleit- Dicht
H“ ‘_""'ge:k DIN EN Symbol UNS Leitfihigkeit | fahigkeit [:f “*;] Anwendungen
R [MS/m] | [W/(m*=K)]|L9/rc™

Hochleistungslegierung
MT31 CuZn31AISNI3TI1 - 8,05

Neusilber I
Modeschmuck, Cips fiir Schreib-

Verschleischutz

ND12 CuNi12Zn24 CWa031 C75700 - =4 35 8,7 gerite, Brilengestelle, Federn,
Reifverschlisse, Leisten fiir
ND18 CuNi18Zn20 CW4093 C76400 - =29 25 8,7 Musikinstrumente, Scheuer-

schwamme

Messing (bleifrei)

MD15 CuZnis CW502L  ©23000  C2300 =21 159 8,8  Elekironik, Elektrotechnik, Nie-
ten, FlieBpressteile, Kontakt- &

MD30 CuZn30 CW505L  C26000  C2600 =15 126 8,5  Befestigungselemente, Batterie-
stifte, RetierschILisse,_Mcd&

MD36 Cuzn3s/37 CWSO7L  C27400 - 215 122 g45  schmuck Uhrenindustrie,

Kunstgewerbe

Miedriglegierte Kupferlegierungen

BDO1 Cusno, 15 cWilzc  cl441n - 46,4 = e e
BDO2 {Cusn0,2) - - - >46,3 - 8,9 Litzen, Steckwverbinder, Stecker-
stifte, Kontakt- teile fir
EDO3 (CuSn0,3) CWiz9C  C18835 - >384 285 83 Beleuchtungstechnik, Kontakt
BFO3 CusSnt,3 CWizsC  Ci8ass - 42,8 290 gg  clements, Teleksmmunikations-
(CuSn0,3) e " kabe, Bordnetze, Kabebaume,
BOOG CuSnd,b - C50100 5010 =36,5 - 8,9 Flachdrahte, Schrauben,
Pressteile, Niet
spo4 CuFe2P CWID7C  C11000 C1940 =365 260 g ening e
CrS———
KDOO Cu-OFfOF1 CWODBA  C10200 C1020 =58 390 B33  Kontakt & Befestigungs-
E-Cush elemente, Schrauben & Nieten
KD58 u CWO044  C11000  C1i00 357 390 893 fir die Elektronik

Cu-ETP




Geometrie

Lieferbare Abmessungen & Ausfithrungen

Runddraht Walzdraht (4-kant)
Durchmesser 0.5 bis 6,2 mm Abmessung 5.1/ 7.4 mm
Gewicht max. 1000 kg Gewicht max. 2000 kg

Vormaterial fiir Bahnanwendungen
Querschnitt 80 bis 150 mm?*
Gewicht max. 1900 kg

Lieferformen

In Abh&ngigkeit von den technischen Gegebenheiten unserer Kunden, bieten wir ein
brettes Spektrum an unterschiedlichen Lieferformen und Paketgrofen an.

Acropak Kronenstock Spule

Pappfass Walzdraht bis 2t Ringgewicht

Ring

Oktabin
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¥ sundwiger Messingwerk GmbH
1 Honnetalstrae 110
W 55675 Hemer

'
/j'f N Phone: +49 2372 6610
P s

E-Mail: sales-sundwig@sundwiger-mw.com \

Sundwiger Metal (Shenzhen) Co.Ltd. (CN)
Phone: +86 755 2235 7466

| E-Mail: sales@sundwiger-mw.com.cn

www.sundwiger-mw.com




